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PROHSS1
Make sure your own actions reduce 
risks to health and safety           

PROMP250
Maintain printing equipment in working 
order                         

PROMP997
Improve the effectiveness of the print 
organisation through good 
communication with others                                  

PRODPP120
Plan work to meet production 
requirements                  

PROPF 347 Set up and control guillotines              

PROPF 348 Set up and control folding machinery
             

PROPF 351
Set up and control booklet making 
machinery              

PROPF 352
Set up and control in‐line insetting‐
stitching‐trimming machines              

PROPF 341
Set up and control multiple hopper 
feeders              

PROPF 342
Set up and control auto‐fed sewing 
machinery              

PROPF 344
Set up and control case making 
machinery              

PROPF 345 Set up and control casing‐in machinery
             

PROPF 354
Set up and control in‐line block‐feeding‐
forwarding‐case binding machinery

             

PROPF 343
Set up and control adhesive binding 
machinery              

PROPF 353
Set up and control in‐line gathering‐
adhesive binding‐trimming machinery

             

PROPF 355
Set up and control twin loop wire 
binding machinery              

PROPF 409
Set up and control automated mail 
processing machinery              

PROPF 401
Set up and control cutting and creasing 
machinery              

PROPF 346
Set up and control multi‐knife trimming 
machinery              

PROPF 350
Set up and control foil blocking 
machinery              

PROPF 410
Set up and control non‐automatic 
finishing machines              

PROPF 411
Set up and control varnishing 
machinery              

SVQ 3 Post Press at SCQF level 6 

Communication SCQF Numeracy SCQF Problem Solving SCQF

4 5 63 4 5 6 3 3 6 3 4

Working with Others SCQF

4 5 5 6

ICT SCQF

3 4 5 6
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PRODPP412
Set up and control digital flatbed die 
cutting machines      
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